
３ＭＨｚ～２０ＭＨｚのスイープ発振制御による 

表面改質処理 Ｖｅｒ２ 
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 説明：改善後、音圧レベルは６０％に低下、 

振動は、200MHz以上の自由振動（論理的な振動モード）に改善 

２台のファンクションジェネレータを利用する、全く新しい超音波のダイナミック制御技術 
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（２台のファンクションジェネレータを利用する、全く新しい超音波のダイナミック制御技術） 
 

超音波を安定して制御可能な状態にするために 

オリジナル製品：メガヘルツの超音波発振制御プローブにより 

メガヘルツ（３－２０ＭＨｚ）の超音波を発振制御します。 

音圧レベルの制御方法は、メガヘルツ超音波の 

 オリジナル非線形共振現象（注１）をコントロールすることで 

 目的のダイナミックな超音波制御（音圧レベル・周波数範囲）が実現します。 

注１：オリジナル非線形共振現象 

オリジナル発振制御により発生する高調波の発生を 

共振現象により高い振幅で実現させたことで起こる 

超音波振動の共振現象（例 ３ＭＨｚの発振で１００ＭＨｚ以上の伝搬を実現する） 
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説明： 

改善後、音圧レベルは２０％に低下、 

振動モードは 200MHz以上の自然な自由振動（論理的な振動モード）に改善 
２台のファンクションジェネレータを利用する、全く新しい超音波のダイナミック制御技術 
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発振制御条件１ 

ｃｈ１ 矩形波 ４７．１％(duty)  ９．０ＭＨｚ 出力 １３．５Ｖ 

ｃｈ２ 矩形波 ４６．９％(duty) １２．０ＭＨｚ 出力 １３．８Ｖ 

スイープ発振条件 3～２０MHｚ 4秒 
 

発振制御条件２ 

ｃｈ１ 矩形波 ４３．１％(duty) １３．０ＭＨｚ 出力 １２．４Ｖ 

ｃｈ２ 矩形波 ４６．９％(duty) １６．０ＭＨｚ 出力 １２．７Ｖ 

スイープ発振条件 ５００ｋＨｚ ～ １４ＭＨｚ、 ２秒 
 

  
 

   以上 


